Forma se systemem horkych vtokd
oro tlakove liti zinku

Prvnf technologle horkych vtokl pro tlakové litl zinku, ktera umozniuje vyrobu
bez vtokovych a odvzdusnovacich kanall

VWroba bez vioku
a viokovych kanalu

Vyroba tlakovych odlitkd dnes

Rostouci pozadavky na zkraceni doby cyklu a vyssi vwkon s vyssi kvalitou

1. P¥imy vtok

Z4dné dlouhé vtokové kanaly, vétsi flexibilita
konstrukce a vysSi energeticka ucinnost

2. Univerzalni a dostupné

Funguje v kazdé slévarné a na kazdém
typu stroje

3. Tepelng izolované

Rozvadéci topna deska s tryskami a forma,

Diky vwvoji a implementaci této revolucni
technologie pro lisy na tlakove liti zinku je
poprvé k dispozici vwroba bez vtokd a kanald.

Delsi zivotnost a vyssi kvalita
forem.

Diky pfimému vstfiku do dilu a pouziti vysoce odolnych
materiald proti opotrebeni je zcela eliminovana eroze ve
vtoku a pohyblivych &asti formy.

Pouziti systému horkych vtok( umoznuje dodavat
taveninu pfimo do dutiny pfi spravném tlaku

porovitost odlévaného vyrobku na naprosté minimum.
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Stabilita procesu

Ziednoduseni procesu a odlévani
bez vtokd, zajiStuje nejvy3si
bezpecnost celého procesu.

Vys§si automatizace
QOdlévani bez vtokl odstranuje

nutnost separace a umoznuje tak
V&SI moznosti automatizace.

Vy388i objemy vyroby

Zkraceni doby cyklu a flexibilita
dutin vyrazné zvysuje produkai.

Energeticka uginnost

Niz3i spotreba energie diky
odstranéni cirkulacniho materialu.

\Vyrobni proces

Odstranénim vtok{ a vtokovych kanald se snizi
spotieba materidlu a energie, coz vede k efektivnéjsi
vyrobé pFi nizSich nakladech. Vyznamnym pfinosem je
také mensi opotfebeni tlakové lici formy a jeji delsi
Zivotnost.

Integrace
=~ Systém horkych vtokd Ize ping

integrovat do stavajici vyroby.

£ )» Kompatibilita

Systém je pIné kompatibilni se vdemi
starymi i novymi stroji na tlakové liti.

{5;} Zadné Upravy

e

@ Na vagem tlakovém licim stroji nebo fdicim

jsou od sebe tepelné oddéleny. systému nejsou nutné zadné Upravy.

C‘-’r:) Casovani

Nejvétsi potencidl pro zkracenf
doby vyvoje novych vyrobk.

Rozvadeci topna deska s
tryskami pro tlakove liti pro
wyrobu bez kanalovych vtokl

Igor Kusic, zakladatel spoleCnosti Ferrofacta
GmbH, vyvinul se svym konstrukénim tymem
prvni prototyp systému horkych vtokd pro
tlakové it zinku.
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Vyroba ez vedlejsich operaci Zadne pretékan ‘WEE S
Obrovsky potencidl pro snizeni

nakladd diky maximalizaci po¢tu dutin

Pretékaci komory jsou z velké &asti odstranény a kratsimu Gasu celéno objemu vyroby.

Odlévani vyrobk( bez vtokd odstrariuje potfebu jakychkoli

dalich krok( ofezavani nebo separace, ¢imz se tlakové litl

. L o N T Odstranénim vtoku a vyraznym snizenim obsahu
Zinku plné pfizpusobi dnesnimu pramyslu vstrikovani. G’)

Zkracen doby cyklu Technologie horkych vtokd

vzduchu ve vstrikovaci fazi, zejména u forem s vice

dutinami, se stava pouziti pfetokl a odvzdusriovani Zkraceni doby cyklu a zvydeni vykonu

f do znaéné miry bezpfedmatné. Dily vy$si kvality jsou diky odstranéni nepotrebnych perifernich pro T|aKOV6 ||t| Zl nku
, o Lo s ww o Lw , . Y, zafizeni pro vyrobu bez vtokd.
Nyni, po nékolika letech vyvoje a uspésného vyrabény bez odpadniho materialu nebo ofezavani.
et ety Dona evidy Yyrobniuyicen Zkréceni doby cyklu a zvySeni
. Doby cykld jsou Wrobni wystupy jsou vy&i se vykonu pfi vy8si automatizaci
zasadné zkracené shizenymi procesnimi kroky

a vyssi kvalitou.



