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Kvalita a servis

Potfebujete kvalitu? My Vam

ji dodame rychle a spolehlivé.
Siroky sortiment je vysledkem
praktickych zkuSenosti v oboru
a je pfizplsoben potfebam
nasich zakazniku z Siroké rfady
pramyslu.

Radi Vam nabidneme nasi
asistenci ohledné kazdé otazky
materialu a kvality. Kromé poza-
davku na rychlé dodani velkych
a malych objednavek, special-
nich rozmér{ a kvality, mizeme
také vyrobit pomoci laseru kusy
libovolné velikosti.

Rozsahlé spektrum
pfesné mérenych pasku

a presnych folii

Materialy 1.1274 , 1.4310

a mosaz s pfesnou toleranci
tloustky jsou vyrabény v soula-
du s T3 pro pfesné méfici
pasky a presné folie. (1.4310
¢astecné dle EN 9445). U mate-
-ridlu 1.4310 je k dispozici vice
nez 60 druht o riznych tloust-
kach v rozmezi od 0,003

do 3,0 mm. Materialy 1.2003

a 1.4034 jsou také k dispozici
o tloustce pfes 1,0 mm.

BrousSeni na plocho znamena,
ze mizeme poskytnout také
laserové dily ve Vami pozado-
vané tloustce od 1,0 do 10,0
mm (u materialt 1.2003, 1.2379
a 1.4034).

Siroky vybér materialt
Pro mnoho rlznych vyuziti
mame nyni na skladé 16 odlis-
nych materialQ, které pokryvaji
Sirokou Skalu vyuziti:

Materialy 1.1274, 1.4031Mo,

1.4310, 1.4404, mosaz,
bronz pro pruziny

Kalené oceli 1.2003, 1.4034
a 1.2379 na noze a nastroje

1.4767 a 1.4828 pro tepelné
odolné dily

Cisty nikl a 1.4404 pro korozivni
prostfedi, méd, bronz a hlinik
pro dily s vysokou vodivosti

1.0338 (DC04) pro jednoduché
klinové asti.

VétSina materialu je také k dis-
pozici o $ifce az do 300 mm.

Rychlé a pruzné dodavky
malych mnozstvi

Veskeré uvedené rozméry

v katalogu jsou k dispozici

v kratkém dodacim terminu.
Minimalni mnozstvi je jedno
baleni, 1 kus nebo 1 metr

v pfipadé pasu o Sitce vétsi nez
200 mm. Z nasi Siroké nabidky
muZze byt dodano dokonce i
vétSi mnozstvi v kratké dobé.

Malé objednavky pro standardni
produkty o Sifce az 150 mm

a plechy ve velikosti 300-
305x1000 mm a 600-610x1000
mm obdrzeny do 11:00hod.
mohou byt odeslany dokonce
ve stejny den. Neni stanove-

na zadna minimalni hodnota
objednavky.




Zaruka kvality

Dodrzeni tolerance je sledova-
no prabézné pfi vyrobé. Tloust-
ka je nepretrzité mérena béhem
oznacovani pasu. Informace

o vyrobku a Sarzi produktu Ize
nalézt na etiketé. To znamena,
Ze materidl Ize vysledovat zpét-
né az do slévarny.

VétSina pasl a formatd je takeé
oznaceno tloustkou a vyrobni
Sarzi.

Specialni Sifky na zakazku

Pasové oceli a formaty mohou
byt také dodavany ve Vami
pozadované Sifce az do 300 mm
(nékteré do 600 mm) u materi-
alt 1.1274 a 1.4310 a 2.0321
(jiné materialy k dostani

na vyzadani).

... AZ budete potiebovat
néco neobvyklého, radi
Vam pomuizeme!

Jen nam dejte védét, co potre-
bujete. Vyroba na zakazku zna-
mena, Ze neustale doplfiujeme
sortiment s novymi vlastnostmi
a specialnimi rozmeéry, které
jsou dostupné v kratké dobé.

Laserové strihané dily
z presné mérenych
ocelovych past

Stfihame pro vas dle VaSich
vykres( nebo soubor(i CAD.
Diky Kexibilnim vyrobnim zafi-
zenim i ta nejmensi mnozZstev-
ni davka maze byt dodana
rychle, spolehlivé a za pfiznivé
naklady. Laserové dily mohou
byt také na plocho brouseny,
na Vami pozadovanou tloustku
a laserové oznaceny. (viz strana
15).

V porovnani cenové
vyhodné.

Porovnejte!

Presné folie jsou pfi nejvyssi
kvalité a preciznosti vyrazné
cenové vyhodnéjsi nez srovna-
telné vyrobky konkurence.

PFi vétSim poctu jednoho rozme-
ru si prosim vyzadejte informaci
o dostupnosti a aktualni cené.



TVRZENA UHLIKATA OCEL

PASY/SVITKY

FORMATY/TABULOVE VYROBKY

Mnozstvi:

PU=1m

PU=2m

PU=5m

PU=10m

PU=5m

PU=5m

per m

PU=x10

PU=x10

PU=x1

PU=x1

PU=x1

Sitkalformat
v mm

12,7

12,7

12,7

12,7

25

300-305

25 x 300

50 x 300

300-305
x 1000

350
x 1000

610
x 1220

Tloustka:

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.1274

C-Ocel
1.2003

C-Ocel
1.2003

0,005

x ()

x (5)

x (5)

x(5)

0,01

x(5)

x (5)

x (5)

x (5)

x(5)

x(5)

x(5)

x (5)

0,02

x

x()

x()

x(5)

x (5)

0,03

x

X

X

x(1)

0,04

x (1)

0,05

x(1)

0,06

x(1)

0,07

x(1)

0,08

x(1)

0,09

X[ X[ X[ X [X|X|X

x(1)

0,10

XX [ X [ X |X|X[X[X

0,12

X (2)

0,15

XX [X [ X [X [X [X [X |X

0,18

x(2)

0,20

0,25

0,30

XX | X | X |[X[X|[X

0,35

0,40

X | X | X [ X

0,45

0,50

XXX XX XXX [X[X[X[X]|X|X|[X]|X]|X

X[ X [X [ X | X [X]|X

(©)

0,55

(©)

0,60

0,65

0,70

0,75

0,80

0,85

0,90

0,95

DX XX XXX XXX [ XXX XXX [X|X|X[X|[X|[X|X[X[X]|X[X[X]|X

LXK XXX XX XXX XXX [X XXX [X[X[X[X]|X]|X|[X|[X|[X X|[X

1,00

XXX IX XXX [IX XX XXX [X[X[X[X[X]|X|X|X[X[X[X]|X]|X]|X

x

1,10

=
=

x(4)

1,20

x(4)

(©)

(©)

1,30

x(4)

1,40

x(4)

1,50

x(4)

(©)

(©)

1,60

x(4)

1,70

X(4)

1,80

x(4)

(©)

(©)

1,90

x(4)

2,00

XXX XXX XX XX XXX XX|X[X]X[X|X[X|X[X]|X|X[X[X[X[X]|X[X][|X[X]|X[X]|X[X]|X]|[X

XIX[X]|X|X|X|[X|[X[X]|X

x(4)

(©)

(©)

2,20

(©)

2,40

(©)

2,50

2,60

2,80

3,00

3,20

3,50

3,80

4,00

5,03

rlizna $irka v rozmezi 100-150
2)= rlizna $irka v rozmezi 200-205
3)= na vyzadani také v Sifce 30
(4)= pouze $itka 1000 mm

()= pouze z materialu 1.4310
(6)= - také v Sifce 2000 mm
- navyzadani







PASY/SVITKY

PASY ZE SPECIALNi PRUZNE NEREZOVE OCELI

/[

1.4310

Mnozstvi:

PU=5m

PU=5m

PU=5m

PU=5m

PU=5m

PU=5m

za metr

za metr

za metr

za metr

za metr

za metr

za metr

za metr

Sitkalformat
vmm

10

12,7

25

50

100

150

300-310

300-310

300-310

300-310

600-625

600-625

600-625

cca. 1000

Tloustka:

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310
F11-1300

Ocel CrNi|Ocel CrNi

1.4310
F13-1500

1.4310
F15-1700

Ocel CrNi

1.4310
F>1850

Ocel CrNi

1.4310
F11-1300

Ocel CrNi

1.4310
F13-1500

Ocel CrNi

1.4310
F15-1700

Ocel CrNi

1.4310
F11-1700

0,003

(©)

0,005

0,008

X

0,01

0,015

x(2)

0,02

0,025

X [ X [ X [ X [X

x(2)

X (2)

0,03

0,035

0,04

0,045

0,05

0,055

0,06

0,07

x

XX | X |X|[X|X|X|X

0,075

0,08

0,09

0,10

0,11

0,12

0,13

0,14

0,15

0,16

0,17

0,18

0,19

0,20

0,21

0,22

0,23

0,24

0,25

0,26

0,27

0,28

0,29

0,30

0,35

0,40

0,45

0,50

(©)

0,55

0,60

0,65

0,70

0,75

0,80

R R B B e B B B B e e B B e g o o g o e R e P R P P I P R P P P P

0,85

0,90

0,95

1,00

XX [X [ XX [ XX [X XX [X X [X X [X [X [X|X[X[X X X [X[X[X[X[X|X]|[X]|[X[X[X]|X|[X[|X

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><’N\><><><><><><><><><><><><><><x><><><

(1=

(@)=
(4)=

(6)=
(7=
(0)=

rdzna sirka v rozmezi 100-150 mm
rizna sirka v rozmezi 200-205 mm
na vyzadani také v Sifce 305 mm

pouze Sifka 1000 mm
pouze z materialu 1.4310 (AISI 301)
také v Sifce 2000 mm
do vyprodani zasob

na vyzadani




FORMATY/TABULOVE VYROBKY

10 ks.

10 ks.

5 ks.

5 ks.

1 ks.

1 ks.

1 ks.

1 ks.

1 ks.

1 ks.

1 ks.

Format
in mm:

25 x 300

50 x 300

100 x 500

150 x 500

300-
310x1000

300-
310x1000

300-
310x1000

300-
310x1000

cca.
600x1000

cca.
620x1000

cca.
610x1000

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310

Ocel CrNi

1.4310
F11-1300

Ocel CrNi

1.4310
F13-1500

Ocel CrNi

1.4310
F15-1700

Ocel CrNi

1.4310
F>1850

Ocel CrNi

1.4310
F11-1300

Ocel CrNi

1.4310
F13-1500

Ocel CrNi

1.4310
F15-1700

0,003

0,005

0,008

0,01

0,015

0,02

X [ X | X

0,025

0,03

0,035

0,04

0,045

0,05

0,055

0,06

0,07

XX X [X [ X [X [X [X

0,075

0,08

0,09

0,10

0,11

0,12

0,13

0,14

0,15

0,16

0,17

0,18

0,19

0,20

0,21

0,22

0,23

TG><><><><><><><><

—

x

0,24

0,25

x
N
—

0,26

0,27

0,28

0,29

0,30

0,35

0,40

0,45

0,50

(©)

0,55

0,60

0,65

0,70

0,75

x
N
-

0,80

0,85

0,90

0,95

1,00

XXX XXX [X[X[X[X|X[X[X[X|X[X[X][|X|~]|X

1,10

—~
o

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

X (2)

1,90

2,00

XX [ XXX [ XXX XXX XXX [X XX [X XXX [X[X[X[X[X[X]|X|X[X[X|X[X|X[X][X[X|[X|X][X]|X[X]|X]|X[X[X]|Xx

2,50

3,00




SPECIALNi OCELI

Mnozstvi:

PU=5m

5 Pieces

za metr

PU=x1

za metr

PU=x1

PU=x1

za metr za metr za metr za metr

Sitkalformat
v mm

150

150 x 500

300 - 305

cca. 300 x
1000

cca. 250 -
300

360 x 1000

360 x 2000

cca. 300 cca. 300 cca. 300 cca. 300

Tloustka:

Nelegovana
ocel
+C590
1.0338

Nelegovana
ocel
+C590
1.0338

Nelegovana
ocel
+C590
1.0338

C "mékka"
uhlikata ocel

1.1248

CrMo ocel
1.4031Mo

CrMo ocel
1.4034

C-ocel
1.4034

CrNiMo CrNiMo | Tepluvzdorna| Tepluvzdoma
ocel ocel ocel 1.4767 | ocel 1.4828
1.4404 soft |1.4404 hard tvrda mékka

0,01

x (1)

0,02

x (1)

0,025

0,03

0,04

0,05

(©) X (2) X (©)

0,06

0,07

0,075

(°)

0,08

X (2)

0,10

x(2)

0,15

x (2)

0,20

X (2)

0,25

0,30

x(2)

x
X [X [ X |[X

0,40

0,50

XX [X [ X | X |X [X

XX [X [X [ X |X [Xx

XX X [ X | X [X

0,60

0,70

0,80

XX [X | X [X [ X |X|[X

X |IX [X | X

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,50

x

3,00

XXX [X X [X[X[X|X]|X[X

XX X[ [X X [X[X[X|X]|X|X

PANCEROVE DESKY

Jako dopInék naseho sortimentu mame
také na skladé za tepla valcované plechy
v nastrojové oceli 1.4034 o tloustce 4.25-
10.5 mm, které byly vytvrzeny na HRC 50-
55 specialnim vytvrzovacim postupem.

U dild velmi odolnych proti opotfebeni
mame nyni na skladé také za tepla valco-
vané plechy v materialu 1.2379 o tlouStce
2.20-5.50 mm s tvrdosti HRC 59-61.

Z téchto desek Vam muzeme vyrobit dily
fezané laserem dle vasSich vykresa.

U téchto dild je nutné brouseni na plocho
kvuli Spatné toleranci tloustky v dasled-
ku valcovani za tepla a ubytku povrchu
kalenim.



NEZELEZNE KOVY

Mnozstvi: PU=5m

PU=x5

za metr | PU=5m

PU=x5

zametr | PU=bm | PU=x5 | zametr | PU=5m | PU=x5 | za metr | PU=5m

PU=x5

Sirka/format 150
v mm

150 x 500

300 - 305 150

150 x 500 | 300 - 305 150 150 x 500 | 300 - 305 150 150 x 500 | 300 - 305 150

150 x 500

Meéd
Tloustka: SE-Cu58
2.0070

Meéd
SE-Cu58
2.0070

Meéd' Mosaz
SE-Cu58 | CuZn37
2.0070 2.0321

Mosaz
CuzZn37
2.0321

Mosaz Bronz Bronz Bronz Nikl Nikl Nikl
CuzZn37 CuSn6é CuSn6é CuSn6 99,2% 99,2% 99,2%
2.0321 2.1020 2.1020 2.1020 2.4068 2.4068 2.4068

Hlinik
3.0205

Hlinik
3.0205

0,005 x (1)

0,01 X

x (1) x (1)

0,02 X

x

x

x (1) x (1)

0,025

0,03

0,04

XXX [ X [X [X

XXX [X | X [X

0,05

X [X X [x

0,06

X [X | X | X

X [X [ X [ X

0,07

0,075

x

x

0,08

0,10 X

0,15

x

0,20 X

0,25

X [X [X | X |X
XX X [X [X
X [X [X | X

x

x

x

x

0,30 X

0,40

0,50 X

XX [X [ X [X |X|X

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

x
XX e [ [x > [x [x [x [x [x[x

XXX [X[X X |X | X [X|[X[X|[X

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,50

3,00

RUZNE

Polozka

Velikost v mm

Pocet plechti

Polozka 25 - 1.1274

25 x 300

21

0,01/0,02/0,03/0,04/0,05/0,06/0,07/0,08/0,09/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,40/
0,50/0,60/0,70/0,80/0,90/1,00 mm

Polozka 50/1 - 1.1274

50 x 300

25

0,01/0,02/0,03/0,04/0,05/0,06/0,07/0,08/0,09/0,10/0,12/0,15/0,18/0,20/0,25/
0,30/0,35/0,40/0,45/0,50/0,60/0,70/0,80/0,90/1,00 mm

Polozka 50/2 - 1.1274

50 x 300

23

Stejné jako polozka 50/1 bez 0,01/0,02 mm

Polozka 50/3 - 1.1274

50 x 300

1

0,02/0,03/0,05/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,40/ 0,50/1,00 mm

Polozka 100/1 - 1.4310

100 x 500

9

0,02/0,05/0,10/0,15/0,20/0,30/0,40/0,50/ 1,00 mm

Polozka 100/2 - 1.4310

100 x 500

11

0,02/0,05/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,35/0,40/ 0,45/0,50 mm

PoloZka 100/3 - 1.4310

100 x 500

1

0,50/0,55/0,60/0,65/0,70/0,75/0,80/0,85/0,90/ 0,95/1,00 mm

PoloZka 150 - 1.4310

150 x 500

10

0,025/0,05/0,075/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,40/0,50 mm

Polozka 150 Brass

150 x 500

10

0,025/0,05/0,075/0,10/0,15/0,20/0,25/0,30/0,40/0,50 mm

1) = riizna Sirka v rozmezi 100-150 mm
(2) = riizna Sirka v rozmezi 200-205 mm
3)= na vyzadani také v Sifce 305 mm
(4)= pouze Sifka 1000 mm

(5) = pouze z materialu 1.4310 (AISI 301)
6) = také v Sifce 2000 mm

(7)= do vyprodani zasob

(o) =

na vyzadani




INFORMACE O MATERIALECH

Material Nelegovana ocel Uh"r"“aétlf‘kgce' Uhlikata ocel | Uhlikata ocel | Nastrojovaocel | CrMo ocel Cr- ocel
Cislo materialu 1.0338 1.1248 1.1274 1.2003 1.2379 1.4031Mo 1.4034 (1.2083)
Norma DIN/EN DCo04 C75S LC+MA C100S+QT 75Cr1+QT  (X155CrVMo12-1| X39CrMo14-1 X46Cr13

AISI 1008 1075 1095 1075 D2 Etwa 420 420
UNS A 620 G 10750 G 10950 G 10780 S 42000
Sitka 150+305 300-305 mm 6 - 305 mm 350 + 610 mm |ca. 630x1000mm 70-310 320 mm
Norma Tloustka 0.025-1.00mm | 0.20-3.00mm 0.01-2.00 mm | 1.00 — 5.03 mm 2.3-5.5 mm 0.076-0.80 1.00 - 3.00 mm
Tolerance Sirky B2 - EN 9445 EN 10258 R
Tolerance tloustky | DIN EN 10 140 T3 T3 -0/+0.5mm T1-T3 T3
Povrch Svétly Svétly Lestény Svétly Scaled Lestény Ground
Ofiznuté
(v Sifce 12,7 mm,
Opracovani hran Ofiznuté Ofiznuté Za|0b|ené Ofiznuté Vaélcované Ofiznuté Ofiznuté
v tloustce
od 0,25 mm)
Primost Normalni Normalni Normalni Normalni Normalni
Stejnomérnost Normalni Extra pfesné Extra pfesné 0'20/5 ézszlrky P2/P3 Extra prfesné
Tesky Tesky Tvrzenim Tvrzenim Tvrzenim Tvrzenim Tvrzenim
Zpusob valcovani | ezkym | ezkym a temperovanim |a temperovanim | a temperovanim | a temperovanim | a temperovanim
valcovanim vélcovanim
(H+T) (H+T) (H+T) (H+T) (H+T)
R AL >500 N/mm? | 490-650 N/mmz | V12 tabulka HRC 48-50 HRC 5961 | 1700-1950N/ 1 o 50.54
tvrdost pevnosti v tahu mm
Materialové C: max.0.08% |max. 0.65-0.80%| max. 1.05% 0.70-0.80% 1.50-1.60% Approx. 0.39% | 0.40 - 0.50%
slozeni Si: 0.15-0.30% 0.15-0.30% 0.25-0.50% 0.35-0.40% max. 0.40% 0.30%
Mn: max. 0.4% 0.30-0.45% 0.30-0.45% 0.60-0.80% 0.30-0.60% Approx. 0.60% 0.35%
P: max. 0.03% max. 0.02% max. 0.02% max. 0.03 % max. 0.03% max. 0.025% max. 0.045%
S: max. 0.03% max. 0.02% max. 0.02% max. 0.03% max 0.02% max. 0.01% max. 0.03%
Cr: max. 0.40% max. 0.40% 0.30-0.40% 11-12% Approx. 13.5% 13.5%
Ni: - -
Mo: 0.7-0.9% cca. 1% -
Al: -
Cu: -
Pb: -
Sn: -
Zn: -
Fe: Zbytek Zbytek Zbytek Zbytek Zbytek Zbytek
N:
Ostatni: V: 0.7-0.9% -

Nelegovana, za studena valcovana ocel mat. 1.0338 (DC04)
Nelegované oceli jsou cenové velmi vyhodné materialy pro jednoduché dily,

které nemusi byt odolné proti korozi a nejsou vystaveny mechanickému zatizeni.
S pevnosti v tahu minimalné 590 N / mm (+ C590), produkty této kvality na skladé

jsou snadno k dostani, ale mohou byt formovany nebo hluboce tazeny pouze
v omezené mire. Vzhledem k tolerancim tloustky podle EN 10 140 je tento
material vhodny pouze pro dily k podlozeni, které nemaji vysoké pozadavky

na presnost.

Nevytvrzena, dobre kalitelna pruzinova pasova ocel mat. 1.1248

Ocel mat. 1.1248 s obsahem uhliku 0,75% je ¢asto pouzivana pro pruziny.
V nevytvrzeném stavu Ize tuto ocel velmi snadno razit a formovat. Musi byt
nasledné vytvrzena, aby bylo dosaZzeno vysoké pevnosti v tahu a tvrdosti.
Kalena pruzinova ocel mat. 1.1274
S obsahem uhliku nad 1% se tato ocel velmi dobfe hodi pro sparové mérky

a podkladové félie a také pro vysoce namahané pruziny, na které nejsou kladeny
vysoké naroky na korozi. Konstruovana v mimoradné vysoké kvalité, jako jedina

uhlikova ocel 1.1274 je vhodna pro tlumice a ventily.
Kalena nastrojova ocel mat. 1.2003
PFidani malého mnozstvi chrému dodava tomuto materialu vysokou odolnost
proti opotiebeni a lepsi prichozi kaleni u velkych prarezl. Tento material

s tvrdosti 47-51 HRc je vhodny i pro mensi nastroje.
Kalena pruzinova pasova ocel 1.4031 (AISI 420) odolna proti nerezi

Tato ocel s obsahem 13% chromu a 1% molybdenu je odolna proti korozi, proti
vlhkosti vzduchu, vodni pafe a vodé. Neni dostate¢né odolna proti chloridu

a kyselinam. Vyhody této oceli spocivaiji v jeji dobré odolnosti proti opotrebeni

a minimalnimu vnitfnimu pnuti. S pevnosti v tahu 1700-1950 N / mm2 je
tento material vhodny pro pruziny, mérky, naradi a noze. Ve zvlasté kvalit-

nim provedeni je tento material také vhodny pro klapkové ventily.
Kalena nerezova nastrojova ocel mat. 1.4034 (1.2083)

S 13% chrému je tato martenzitova ocel odolna proti korozi vlivem vlhkosti
vzduchu, vodni pary a vody. Neni dostate¢né odolna proti chloridu a kyse-
-lindam. Tento material ma nizSi korozni odolnost ve srovnani s 1.4310.
Vyhody této oceli spocivaiji v jeji dobré odolnosti proti opotrebeni a minimal-
nimu vnitfnimu pnuti. S tvrdosti 50-54 HRc je tato ocel vhodna pro $ablony,
nastroje a fezné obrabéci a tvareci stroje v potravinaiském primyslu a skal-
-pely. Material 1.4034 a 1.2083 se liSi pouze minimalné v obsahu uhliku.

Za studena valcovana nerezova pasova ocel mat. 1.4310
S obsahem 17% chromu a 7% niklu je tato ocel zvlasté odolna proti korozi.
Valcovani za studena dava této oceli vysokou pevnost v tahu. Ma podstatné

vySSi pevnost nez mat. 1.4301, proto se velmi dobfe hodi pro nerezavéjici
presné mérené pasy a podkladoveé félie, ale i nerezové pruziny a dily s vy-

-sokou pevnosti. Tato ocel je pouze slabé magneticka. NemGze byt pfidrzo-
vana na magnetickych upinacich deskach pfi brouseni. Pfi ohrafiovani nebo
ohybani materialu 1.4310 dbejte prosim na to, aby ohyby byly vzdy napfic¢
ke sméru role. Pfi pouziti materialu pro plochou pruzinu, je tfeba rovnéz
dbat na smér valcovani.



Tepelné odolna

Tepelné odolna

CrNi ocel CrNiMo ocel o el Méd Mosaz Bronz Nikl Hlinikova slitina Hlinik
1.4310 1.4404 1.4767 1.4828 2.0070 2.0321 2.1020 2.4068 3.0502
X12CrNi17-7 |X2CrNiMo17-12-2| X8CrAl20-5 |X15CrNiSi20-12|SE-Cu58/W021A CuZn 37 CuSn6/CW452K| LC-Ni99.2% EN-AW 8079 EN-AW 1200

301 316L 309
S 30100 S 31603 S 30900 C 10300 C 27200 C 51900 N 02201 A91200
10 - 1000 mm | Approx. 300 mm | Approx. 300 mm | Approx. 300 mm| 150 + 305 mm | 150 + 305 mm | 150 + 305 mm | 150 + 320 mm 150 mm 150 mm
0.003 - 3.00 mm 0.05-0.50 0.03-0.20 mm | 0.15—0.30 mm | 0.01 — 0.50 mm | 0.01 - 1.00 mm | 0.05-0.30 mm | 0.01 — 0.30 mm 0.025 mm 0.05-0.20 mm
EN 10258 R T3| EN 10258 R DIN 1791
(Nékteré dle EN 10258 EN 10 258 EN 10 258 +/- 10% T3
EN 10258) (Nékteré dleT3)
2H 2R/2H Svétly Svétly Svétly Svétly Svétly Svétly Svétly Svétly
Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté Ofiznuté
SR Normalni DIN 1791
e elel DIN DIN 1791
max. 1 mm
Valcovanim Valcovanim Téikym
za studena, za studena, Tézkym Popuiténa Tézkym Predpnutim, Predpnutim, nebo Tézkym Tézkym
predpnutim, predpnutim, véalcovanim P vélcovanim temperovanim | temperovanim ol valcovanim valcovanim
temperovanim temperovanim polotéZkym
. 540-750 N/mm? ’
Viz. tabulka | o) gieng) >1100 | APPTOX1000N/ 54 750 Njmme|  >360 Nimmz | Vi tabulka HV 160-190 | APPrOX-500- | 100 Njmmz | > 150 N/mm?
pevnosti v tahu , mm pevnosti v tahu 1000 N/mm
N/mm? (Hard)
max. 0.15% max. 0.03% max. 0.05% max. 0.20% max. 0.02%
max. 1.5% max. 1.0% max. 0.50% 1.5-2.5% - max. 0.1% 0.05-0.3% Si+Fe max. 1%
max. 2.0% max. 2.0% max. 2.0% max. 0.3% max. 0.05%
max. 0.045% max. 0.045% 0.002-0.007% 0.01-0.4%
max. 0.03% max. 0.03% max. 0.005%
16-18% 16.50-18.50% 19.0-22.0 % 19.0-21.0%
7-9% 10.0-13.0% max. 0.30% 11.0-13.0% max. 0.2% >99.2%
max. 0.80% 2.0-2.5%
5.50-6.50% Zbytek >99.0%
>99.95% 62-64% Zbytek max. 0.25% max. 0.05% max. 0.05%
max. 0.005% max. 0.1% max. 0.02%
5.5-7.0%
Zbytek max. 0.2% max.0.1% max. 0.1%
Zbytek Zbytek Zbytek Zbytek max. 0.1% max. 0.4% 0.7-1.3% Si+Fe max. 1%
max. 0.01%
Stopy Zr+Y+Hf max. 0.03% max. 0.2% Ti: 0.01-0.1% max. 0.15% max. 0.15%

Presna pasova nerez ocel 1.4404
Diky vy$Simu obsahu niklu a molybdenu je tento material podstatné odolng&jsi
vuci korozi nez 1.4301 nebo 1.4310. V zihaném stavu ma tento material velmi
dobré vlastnosti hlubokého tazeni diky vysokému obsahu niklu. Ve stavu valco-
vani za studena mize byt tento material pouzit na pruziny v koroznim prostredi.
Podobné jako 1.4310, 1.4404 se stane mirné magnetizac¢ni v disledku valcovani
za studena. Nicméng, vzhledem k jeho vy3$Simu obsahu niklu, je jeho magnetis-
mus mensi nez u 1.4310.
Tepelné odolna feriticka chromova ocel mat. 1.4767
Tato feriticka ocel neuvéfitelné Zaruvzdorna do 1200 ° C. Tento material je

na skladé ve valcovaném pevném stavu za studena. Ten se stava mékkym
b&hem prvniho ohrati. Tato ocel se pouziva pro topné vodice ve varnych plot-
nach, pro senzory a ¢isténi spalin. Feritické oceli jsou magnetizovatelné.

Tepelné odolna austeniticka ocel mat. 1.4828

Ocel je zaruvzdorna do 1000 ° C diky vysokému podilu chrému, niklu a kfemiku.
Je na skladé v Zihaném stavu.
Za studena valcovany médény pas mat. 2.0070 (SE-Cu58)
Slitina SE-Cu58 s obsahem médi alespori 99,95% a nizkym obsahem kysliku
a fosforu je lepSi kvality nez obvykle pouzivané typy médi E-Cu (UNS C11000)
a SF-Cu (UNS C12200). Tento material se pouziva v obecné elektrotechnice
pro kabelové pasky a konektory, transformatorové civky, polovodice a lisované
dily (napf. pro tésnéni).
Za studena valcovany mosazny pas mat. 2.0321
SloZeny z 63% médi a 37% zinku. Tento material je standardni produkt

pro pruzinovou mosaz valcovanou za studena. Tento material neni magneticky.
PFi pouziti médi jako ploché pruZiny, pfi ohrafovani a ohybani, dbejte prosim
na smér valcovani.

Za studena valcovany bronzovy pas mat. 2.1020 (CuSn6)
S obsahem zinku 6%. Bronzova slitina CuSn6 je nejéastéji pouzivany druh

bronzu. Typické pfiklady pouziti jsou konektory, kontaktni tuzky a kovové casti
obecné ohybané lisované dily a také pruziny, které vyzaduji dobrou elektrickou
vodivost. Na rozdil od mosazi nebo bronzu mohou byt také pouzity ve vakuové

technice.

Cisty nikl mat. 2.4068 (Ni 99.2)

Cisty nikl je velmi odolny proti korozi predevsim v alkalickych médiich, a to i

pfi teploté nad 300 ° C. Pouziva se pfi stavbé chemickych pfistroju a ve farma-
ceutickém primyslu.
ProtoZe je samotny nikl odolny vici chemickym latkam, je zajisténa absolutni
Cistota zpracovavaného produktu. V tloustkach 0,01 az 0,05 mm je nikl k dispo-
zici v pevneé valcovaném stavu; v tloustkach od 0,10 do 0,30 mm je k dispozici
v stfedné pevném stavu.
Hlinikova slitina EN-AW 8079
Vzhledem ke své specifické nizké hmotnosti a dobré tvarnosti Ize hlinik vyuzit
pro Sirokou $kalu pouziti. EN AW-8079 obsahuje Zelezo a kiemik, coz mu dava
vys$S§i pevnost v tahu. Tato vlastnost se proto vyuziva pro hlinikové félie o tloust-
ce az do 0,05 mm.
Cisty hlinik mat. 3.0502 (Al 99,0%)
Vzhledem k jeho relativné dobré tepelné vodivosti je Cisty hlinik také pouzivan
pro vymeéniky tepla (slitiny 3003 nebo 6063 by mély byt pouzity v pajenych
vymeénicich tepla).
V dusledku jeho vysoké elektrické vodivosti mGze byt hlinik pouzivan v elek-
tronickém prdmyslu a diky svym vysokym odrazovym vlastnostem také

v reflektorech lamp.



TOLERANCE TLOUSTKY A PEVNOSTI V TAHU

Pevnost v tahu v N/mm?2:

Tolerance tloustky:

Tolerance T3 | Tolerance T3 2R s C ocel CrNi ocel Mosaz
Tab 1 Tab. 1
Od 305 mm | 320-400 mm 12,7 mm 600 mm 1.1274 1.4310 2.0321
Tloustka: +/- mm +/- mm +/- mm +/- mm Tvrzené 10-205 mm Hard
0,003 0,001 ca. 1500
0,005 0,001 0,001 (T3) ca. 1500
0,008 0,002 ca. 1500
0,010 0,002 0,002 (T3) > 1500 >540
0,015 0,002 > 1500
0,020 0,002 0,002 (T3) 2000-2200 > 1500 >610
0,025 0,002 15-1700 >540
0,030 0,003 0,002 (T3) 2000-2200 15-1700 >540
0,035 0,003 15-1700
0,040 0,003 0,002 (T3) 2000-2200 15-1700 >540
0,045 0,003 15-1700
0,050 0,003 0,003 (T3) 0,008 2000-2200 15-1700 >540
0,055 0,003 15-1700
0,060 0,003 0,003 (T3) 2000-2200 15-1700
0,070 0,004 0,004 (T3) 2000-2200 15-1700
0,075 0,004 15-1700 >540
0,080 0,004 0,004 (T3) 2000-2200 15-1700
0,090 0,004 0,004 (T3) 2000-2200 15-1700
0,10 0,004 0,004 (T3) 0,010 2000-2200 15-1700  |450-610
0,11 0,004 0,004 (T3) 15-1700
0,12 0,004 0,004 (T3) 2000-2200 15-1700
0,13 0,005 0,005 (T3) 15-1700
0,14 0,005 0,005 (T3) 15-1700
0,15 0,005 0,005 (T3) 0,012 2000-2200 15-1700 |450-610
0,16 0,005 0,005 (T3) 15-1700
0,17 0,005 0,005 (T3) 15-1700
0,18 0,005 0,008 (P) 0,012 1800-2100 15-1700
0,19 0,005 0,005 (T3) 15-1700
0,20 0,006 0,006 (T3) 0,012 1800-2100 15-1700  |550-640
0,21 0,006 0,006 (T3) 15-1700
0,22 0,008 0,006 (T3) 15-1700
0,23 0,008 0,008 (P) 15-1900
0,24 0,006 0,007 (T3) 15-1700
0,25 0,007 0,007 (T3) 0,015 1800-2100 15-1700 |450-610
0,26 0,007 0,007 (T3) 15-1700
0,27 0,009 0,007 (T3) 15-1900
0,28 0,009 0,007 (T3) 15-1900
0,29 0,007 0,007 (T3) 15-1700
0,30 0,007 0,007 (T3) 0,015 1800-2000 15-1700  |550-640
0,35 0,008 0,008 (T3) 1800-2000 15-1700
0,40 0,009 0,012 (P) 0,018 1600-1900 15-1700 550-640
0,45 0,009 1600-1900 15-1700
0,50 0,010 0,010 (T3) 0,020 1600-1900 15-1700 |550-640
0,55 0,010 1600-1900 15-1700
0,60 0,010 0,015 (P) 0,025 1600-1900 15-1700 >630
0,65 0,012 1600-1900 15-1700
0,70 0,012 0,012 (T3) 0,025 1600-1900 15-1700 |370-440
0,75 0,012 1600-1900 15-1700
0,80 0,013 0,015 (P) 0,025 1600-1800 15-1700 |450-610
0,85 0,013 1600-1800 15-1700
0,90 0,013 0,015 (P) 1600-1800 15-1700 |550-640
0,95 0,013 1600-1800 15-1700
1,00 0,018 0,018 0,018 (T3) 0,030 1600-1800 15-1700  [450-610
1,10 0,018 0,018 1400-1600 15-1700
1,20 0,018 0,018 1400-1600 15-1700
1,30 0,020 0,022 1400-1600 13-1500
1,40 0,020 0,022 1400-1600 13-1500
1,50 0,020 0,022 1400-1600 13-1500
1,60 0,023 0,026 1400-1600 13-1500
1,70 0,023 0,026 1400-1600 13-1500
1,80 0,023 0,026 1400-1600 13-1500
1,90 0,023 0,026 1400-1600 13-1500
2,00 0,023 0,028 1400-1600 13-1500
2,20 0,028
2,40 0,028
2,50 0,030
2,60 0,030
2,80 0,030
3,00 0,030
3,20 0,034
3,50 0,034
4,00 0,034
5,03 0,040

Nas pozadavek -

spokojenost zakaznikt

Jiz vice nez 30 let vyrabime a doda-
vame presné félie vyrobené z nejvyssi
kvality uhlikové oceli, nerezové oceli

a nezeleznych kovl (jako je napfiklad
méd, mosaz, bronz, nikl a hlinik)

V této dobé jsme se stali také odborniky
v oblasti vyroby pfesnym fezanim lase-
rem vSech velikosti na zakazku.

U nas najdete idealni kombinaci odbor-
nych znalosti, preciznosti a sluzeb.




PODELNE REZANE DILY

NaSe pfesné méroveé pasy mohou byt spe-
cialné fezany na Sifku, kterou poZadujete.
Uhlikové oceli a mosaz mohou byt dodany v
pozadovaneé Sifce az do 300 mm. Nerezové
ocelové pasy jsou k dispozici do Sitky 300 mm.
Pasy materialu 1.4310 mohou byt vyrobeny

na vyzadani v jakékoliv Sifce az 600 mm a o
tloustkach az 1,00 mm.

Odhrocené a zaoblené rohy jsou k dispozici za
pFiplatek. V zavislosti na dostupnosti je mini-
malni délka od 50 metrd; pro tloustky nad 0,80
mm jsou kratSi délky takeé k dispozici. Pasy

Ize opatfit samolepicim paskem. Na vyzadani
mohu byt pasy také zabaleny do plastové nebo
plechové krabice.

PRICNE REZANE DILY

Pro pasy tloustky v rozmezi od 0,05 do 1,0
mm je material délen na libovolnou pozado-
vanou délku s pfesnou toleranci délky pomoci
elektronického valcovaciho podavace se
stfiznymi ndzkami. Pasy tlousték 0,40 az 1,00
mm mohou byt dily rovnany pomoci presného
stroje. Pasy tloustky v rozmezi od 1,1 do 3,0
mm Sifky az do 400 mm Ize pfi¢né délit na
pozadovanou délku.

OPRACOVANI HRAN

Pro materialy 1.1274 a 1.4310 v tloustce

od 0,20 do 2,0 mm a Sifce od 6 do 150 mm
mohou byt odhrocené a zaoblené hrany v
pozadovaném tvaru. Z technickych ddvodu je
nutna délka minimalné 100 az 200 metrd.

OPATRENi SAMOLEPICIM
PASKEM

Samolepici pasky jakékoli pozadované
Sifky az do 150 mm Ize aplikovat na pfesné
méfené pasy z uslechtilé oceli nebo mosazi.
V zavislosti na provoznim prostredi jsou k
dispozici rizné lepici pasky. Minimalni délka
je dle doporucené lepici pasky asi 50 nebo
100 metr(. Pasy pak Ize také fezat na poza-
dovanou délku.




REZANi LASEREM

Diky flexibilnim vyrobnim zafizenim Ize fezat rychle,
spolehlivé a efektivné i to nejmensi pozadované
mnozstvi:

» laserové stroje YAG mohou vyrabét tenké dily
v tloustkach od 0,01 do 2,00 mm s toleranci
+/- 0,05 mm.

» od tloustky 0,50 mm mohou byt dily stfihany také
pomoci CO2 laseru v toleranci +/- 0,10 mm.

Diky nasi rozsahlé zasobé riizné pruzinové oceli mohou
byt vyrobeny také napfiklad vzorky z riznych material(i
nebo pevnosti na zkousku. NasSe velka zasoba civek
umozriuje také vyrobu velmi dlouhych dilt az do délky
6000 mm.

K dispozici jsou také materialy molybden a titan

pro laserove fezané dily v jednotlivych tloustkach.

OZNACENI LASEREM

Dily fezané laserem mohou byt také oznaceny trvale

jejich &islem dilu nebo tloustkou.

Ve srovnani s razenim, rytim nebo leptanim, laserové
znaceni poskytuje kvalitu znaceni i pfi nejmensi veli-

kosti davky od 1 kusu.

PLOCHE BROUSENI

Dily dle vykrest az do velikosti 300 x 600 mm mohou
byt brousené na pozadovanou tloustku s toleranci

+ /0,01 mm (vétsi formaty na vyzadani). K dispozici
mame nastrojovou ocel 1.2003 a nerezovou ocel
1.4034.

Ocel 1.4310 nelze zpracovat kvdli jeji nizké magnetické
schopnosti.

Jako doplnék k nasim kalenym pastm, mohou byt
vyrobeny podlozky z kusové kalenych desek z mate-
rialu 1.4034 v tloustkach od 3 do 10 mm. Tyto dily je
tfeba brousit na pfesnou tloustku z technickych
divodi.
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PRIKLADY POUZITI

Diky vysoké pevnosti v tahu nasich pasu
pruzinoveé oceli je fezani laserem idealni
postup pro vyrobu pfesnych dilG. Dokonce
i ten nejmensi davkovy objem muze byt
vyroben rychle, spolehlivé a efektivné,
napriklad:

» Sparové mérky a mérky pro sefizeni
v rdznych tloustkach dle pfani zékaznika

 Distanéni krouzky dle DIN 988 v mnoha
tloustkach a individualnich pramérech

» Vyrovnavaci folie pro nastaveni nastroje
v rozmezi mikrometru od 0,01
do 0,075 mm

 Distanéni dily od 0,10 az 0,30 mm
pro sestaveni a ustaveni nastroja
ve strojich

» Podlozky do priméru 600 mm z pruzinové
pasoveé oceli

» Ploché pruziny, konzoly, strojni ¢asti

s vysSi pevnosti v tahu a odolnosti
proti odéru

Presné folie jsou dostupné jako
zakladni material od tloustky
0,01 mm. Dily z materialu 1.4310
v tloustkach 0,05 az 1,0 mm jsou
dostupné v pasech do Sirky

600 mm. Dily v tloustkach 0,10
az 0,5 mm jsou také dostupné

v pasech do Sitky 1000 mm.

Dily od tloustky 0,03 mm mohou
byt déleny z kalené oceli 1.1274
(C1008S). Dily tloustky od 1,0

do 5,0 mm mohou byt déleny

z kalené oceli 1.2003 (75Cr1).
Jestlize jsou vysoké pozadavky
na rovinnost a tvrdost, odolnost
proti nerezi, pak mame materialy
1.4031Mo a 1.4034 v tloustkach

od 0,075 do 3,00 mm. Dily v tloust-
kach mezi 3.0 a 10 mm jsou laserem
fezany z materialti 1.2379 a 1.4034.

» Sady distanénich dilu pro vyrobu nastroja
s tloustkou od 0,10 do 2,0 mm

» Laserem fezané dily vSech velikosti
mohou byt vyrobeny na pfesnost
v ramci setiny milimetru



e Vinuté pruziny ISO 10243, plynové pruziny,
polyuretanové pruziny

e Stfizniky, stfiznice, DIN 9861/1, ISO 6752, ISO 8020

¢ Vyhazovace (kalené, nitridované, valcové, ploché
trubkové DIN 1530/1 ISO 6751

¢ Vodici pouzdra ocelova a samomazna, vodici sloupky, desky
listy, klinové jednotky, stojanky

e Regulatory pro fizeni a kontrolu procest vstrikovani
¢ Presné brousené ocelové desky do forem, nastroji a ramy forem
e Zakazkova vyroba podle vykresové dokumentace

o EXPRESNI VYROBA st¥iznika a stfiznic do 24 hodin
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